MONTAGEANLEITUNG BORDEL-
- ROHRVERSCHRAUBUNGEN ABO

iz

1. Das zu verlegende Rohr rechtwinklig abschneiden.
Keinen Rohrabschneider verwenden!

2. Das Rohr innen und auflen entgraten, nicht anfasen! Zulassige Anfasung, innen und aufien
0,2x45°.

3. Rohrinnen und aufien reinigen.
4. Bordel-Verschraubungsteile eindlen* und Uber das Rohrende schieben.

5. Rohr in Bordelmaschine z.B. Gates UNIPRESS 4 aufbodrdeln. Die Bordeltulpe ist nach dem
Bordelvorgang auf Risse zu Uberprifen und ggf. das gebordelte Rohr auszutauschen.
Durchmesser der Bordeltulpe Uberprufen, siehe Tab. Kontrolle des gebordelten Rohres.

6. Fertigmontage mit losem Bordel Adapter Boérdel-Adapter in Verschraubung einlegen und
aufgebodrdeltes Rohr an Adapter anlegen. Uberwurfmutter bis zum deutlich spirbaren
Kraftanstieg (Druckpunkt) anziehen.

Dabei wird der Bordeladapter in den Stutzen gepresst. Die anschlieRende Fertigmontage
betragt:

6-L bis 12-L = 1/4 Umdrehung
15-L bis 42-L = 1/2 Umdrehung
6-S bis 38-S = 1/2 Umdrehung

Fertigmontage mit eingepresstem Bordel Adapter 6,35

Bordel Adapter und Verschraubung in einen Schraubstock einspannen und langsam
festziehen. Sobald der Spalt zwischen Bdrdel Adapter und Verschraubung verschwunden ist,
wird der Adapter komplett eingepresst.

Es ist darauf zu achten das weder Verschraubung noch Bordel Adapter beschadigt
werden!

Uberwurfmutter bis zum deutlich spiirbaren Kraftanstieg (Druckpunkt) anziehen, danach
Fertigmontage:

6-L bis 12-L = 1/4 Umdrehung
15-L bis 42-L = 1/2 Umdrehung
6-S bis 38-S = 1/2 Umdrehung

*Bei Verschraubungsteilen aus Edelstahl (z.B. 1.4571) muss ein pastdses Gleitmittel verwendet werden (z.B. Gates Gleitpaste).

WIEDERHOLMONTAGE

Nach jedem Lésen der Verbindung ist die Uberwurfmutter mit gleichem Drehmoment wie bei
vorheriger Montage anzuziehen.
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MONTAGEANLEITUNG BORDEL-ROHRVERSCHRAUBUNGEN ABO @@

BORDEL-ROHRVERSCHRAUBUNGEN

Rohrlangenbestimmung

HT]

R

N—

L1

Die Rohrlangenbestimmung erfolgt durch Messen von Stirnseite Stutzen bis Stirnseite Rohr.
Es ist dann je Rohranschluss das Maf3 X abzuziehen.

ROHRABMESSUNG‘ X ‘ ROHRABMESSUNG ‘ X ‘ L1
6x1 1 8 16x1,5 0 8,5 28x2 1,5 9
6x1,5 2 9 16x2 1 9,5 28x2,5 2,5 10
8x1 1 8 16x2,5 1,5 10 28x3 3 10,5
8x1,5 2 9 16x3 2,5 11 30x2 0,5 13
8x2 2,5 9,5 18x1,5 0 7,5 30x2,5 0,5 14
10x1 1 8 18x2 1 8,5 30x3 1 14,5
10x1,5 2 9 18x2,5 1,5 9 30x4 3 16,5
10x2 3 10 20x2 1 11,5 30x5 4,5 18
12x1 1 20x2,5 2 12,5 35x2 1,5 12
12x1,5 2 9 20x3 3 13,5 35x2,5 2 12,5
12x2 3 10 20x3,5 4 14,5 35x3 3 13,5
14x1,5 0,5 8,5 22x1,5 1 8,5 35x4 4,5 15
14x2 1 9 22x2 2 9,5 38x2,5 0 16
14x2,5 2 10 22x2,5 3 10,5 38x3 0,5 16,5
14x3 3 11 22x3 3,5 11 38x4 2 18
15x1,5 1 25x2 1 13 38x5 4 20
15x2 2 9 25x2,5 1,5 13,5 42x2 1,5 12,5
15x2,5 3 10 25x3 2,5 14,5 42x3 3 14

25x4 4 16 42x4 4.5 15,5
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@@ MONTAGEANLEITUNG BORDEL-ROHRVERSCHRAUBUNGEN ABO

KONTROLLE DES GEBORDELTEN ROHRES

Rohr rechtwinklig abgetrennt, innen und aussen leicht entgratet.
Nicht angefast!

Da

WICHTIG

Zu kurze Bordelkragen z.B. durch Bedienfehler oder zu niedrig eingestellte
Montagedrucke, bieten keine Gewahr fir eine einwandfreie Funktion der Verschraubung!
Den korrekten Durchmesser des Bordelkragens, entnehmen Sie bitte der unten stehenden
Tabelle Kontrolldurchmesser Da min. und Da max.

ROHRABMESSUNG | KONTROLLDURCHMESSER | ROHRABMESSUNG | KONTROLLDURCHMESSER | ROHRABMESSUNG | KONTROLLDURCHMESSER

6x1 9,1 10 16x1,5 20,6 22 28x2 32,7 33,3
6x1,5 9,1 10 16x2 20,6 22 28x2,5 32,7 33,3
8x1 11,3 12 16x2,5 20,6 22 28x3 32,7 33,3
8x1,5 11,3 12 16x3 20,06 22 30x2 37 38,7
8x2 11,3 12 18x1,5 23,2 24 30x2,5 37 38,7
10x1 13,1 14 18x2 23,2 24 30x3 37 38,7
10x1,5 13,1 14 18x2,5 23,2 24 30x4 37 38,7
10x2 13,1 14 20x2 25,6 26,8 30x5 37 38,7
12x1 15,3 16 20x2,5 25,6 26,8 35x2 41,8 42,7
12x1,5 15,3 16 20x3 25,6 26,8 35x2,5 41,8 42,7
12x2 15,3 16 20x3,5 25,6 26,8 35x3 41,8 42,7
14x1,5 18,6 19,6 22x1,5 26,5 27,5 35x4 41,8 42,7
14x2 18,6 19,6 22x2 26,5 27,5 38x2,5 46 47,2
14x2,5 18,6 19,6 22x2,5 26,5 27,5 38x3 46 47,2
14x3 18,6 19,6 22x3 26,5 27,5 38x4 46 47,2
15x1,5 19,1 20 25x2 31,1 33 38x5 46 47,2
15x2 19,1 20 25x2,5 31,1 33 42x2 48,8 49,8
15x2,5 19,1 20 25x3 31,1 33 42x3 48,8 49,8
25x4 31,1 33 42x4 48,8 49,8
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MONTAGEANLEITUNG BORDEL-ROHRVERSCHRAUBUNGEN ABO

KORREKTURTABELLE FUR BAULANGEN

BAUREIHE | ROHR-AD | L2
6 17,5

8 18,5

10 19,5

12 20

15 21,5

L 18 23
22 24

28 26

35 30

42 34
6 17,5
8 18,5

10 20
12 20,5

S 16 25
20 27,5

25 31

30 33
38 37,5

IS

L3
20,5
21,5

24,
24,5
25,5

27
30,5
31,5

36

40
20,5
21,5
24,5

25

31

33
38,5
41,5

48
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@@ MONTAGEANLEITUNG BORDEL-ROHRVERSCHRAUBUNGEN ABO

Die in der nachfolgenden Korrekturtabelle mit einem X gekennzeichneten Rohrwandstarken
sind fur die Baulangen in der vorherigen Tabelle zugrunde gelegt. Bei anderen
Rohrwandstarken sind die Baulangen um das aus der Tabelle zu entnehmende
Korrekturmafd zu verandern.

Korrekturmaf / Rohrwandstarke

ROHR-AD | BAUREIHE | 1 |

8 X +1 1,5

10 -1 X +1

12 -1 X +1

15 X +1 +2

18 . -1 X +1

22 -1 X +1 +1,5

28 -1,5 -0,5 X

55 -1,5 -1 X +1,5

42 -1,5 X +1,5

6 X +1

8 X +1 +1,5

10 -1 X +1

12 -1 X +1

16 S -1 X +0,5 +1,5

20 X +1 +2 3

25 -1,5 -1 X +1,5

30 -2 -1 X +2 +3,5
38 -0,5 X 15 e
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MONTAGEANLEITUNG BORDEL-ROHRVERSCHRAUBUNGEN ABO

@@

GERADE ROHRLANGE BIS BEGINN BIEGERADIUS

"Erst biegen - dann Bordeln"

Gerades Rohrende (Maf} L1) bis zum Beginn des Biegeradius mit Bordeln

L1

ROHR-AD

6
8
10
12
15
16
18
20
22
25
28
30
35
38
42

BORDELMASCHINE UNIPRESS

L1
43
44
46
47
50
52
58
58
60
60
60
62
62
70
70
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@@ MONTAGEANLEITUNG BORDEL-ROHRVERSCHRAUBUNGEN ABO

“Erst Bordeln - dann Biegen”

Soll das gerade Rohrende (Maf3 L2) wegen Einbauschwierigkeiten klrzer sein als in der
Tabelle angegeben, muf} das Biegen nach dem Boérdeln erfolgen.

ROHR-AD | L2
10 15
12 15
15 17
16 21
18 18

Rohr-AD 6,8 auf Anfrage

ROHRQUALITAT

Wir empfehlen die Verwendung von nahtlosen Prazisionsstahlrohren mit Abomessungen nach
DIN EN ISO 10305 Teil 4, Werkstoff: E235, NBK.

Rohre aus rost- und saurebestandigem Werkstoff mussen nahtlos kaltgezogen, zunderfrei
und warmebehandelt nach DIN EN 10216-5 - X6 CrNiMoTi17-12-2-CFD sein und Toleranzen
nach DIN EN ISO 10305-1 aufweisen.
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