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BASIC EQUIPMENT / FEATURES

 � Compact and rugged table-top machine for mobile 
and flexible use

 � Universally applicable for both, cutting ring assembly 
and flaring

 � Electronic pressure adjustment, maually or 
automatically (for use with tool recognition system)

 � Short assembly times of only a few seconds
 � Short set-up times for tooling when changing the pipe 

diameter or the working method
 � Adjustable back stroke of the working cylinder for 

assembly time optimization
 � Batch-size counter and total piece counter

ADDITIONAL EQUIPMENT / ACCESSORIES

 � Attachment for cutting ring assembly with manual 
pressure adjustment

 � Attachment for cutting ting assembly with automatic 
tool recognition system and pressure adjustment

 � Attachment for 37° flaring (SAE)
 � Attachment for 10° flaring (BV-10, ZAKO)

TECHNICAL DATA

Pipe diameter range Ø 6 - 42 mm

Maximum feed / forming force 173 kN

Maximum stroke of the working cylinder 44 mm

Tool speed (switchable) 6,9 mm/s

Dimensions, approx. (BxHxT) 660 x 265 x 515 mm

Weight, approx. 66 kg

Connetcted load 1,2 kW
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GRUNDAUSSTATTUNG / EIGENSCHAFTEN

 � Kompaktes und robustes Tischgerät für den mobilen 
und flexiblen Einsatz

 � Universell einsetzbare Montagevorsätze
 � Elektronische Druckeinstellung, manuell oder 

automatisch (bei Werkzeugerkennung)
 � Kurze Montagezeiten von wenigen Sekunden
 � Kurze Werzeugwechselzeiten bei Änderung des 

Rohrdurchmessers oder des Bearbeitungsverfahrens
 � Einstellbarer Zylinder Rückhub zur Optimierung 

der Montagezeiten
 � Losgrößenzähler und Gesamtstückzähler

MONTAGEVORSÄTZE

 � Vorsatz für Schneidringmontage mit 
manueller Druckeinstellung

 � Vorsatz für Schneidringmontage mit 
automatischer Werkzeug 
erkennung und Druckeinstellung

 � Vorsatz für 37 Bördelungen (SAE)

TECHNISCHE DATEN

Rohrdurchmesserbereich Ø 6 - 42 mm

Maximale Vorschub--/Umformkraft 173 kN

Maximaler Hub des Arbeitszylinders 44 mm

Werkzeugdrehzahl (umschaltbar) 6,9 mm/s

Abmessungen, ca. (BxHxT) 660 x 265 x 515 mm

Gewicht, ca. 66 kg

Anschlussleistung 1,2 kW
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EQUIPO BÁSICO / CARACTERÍSTICAS

 � Dispositivo de mesa compacto y robusto para uso 
móvil y flexible

 � Accesorios de montaje de aplicación universal
 � Ajuste electrónico de presión, manual o automático 

(con reconocimiento de herramienta)
 � Tiempos de montaje de tan solo unos segundos
 � Tiempos cortos de cambio de herramienta al cambiar 

el diámetro del tubo o el proceso de mecanizado
 � Carrera de retorno del cilindro ajustable para 

optimizar los tiempos de montaje.
 � Contador del tamaño del lote y contador de las 

piezas totales

ACCESORIOS DE MONTAJE

 � Accesorio para el montaje del anillo cortante con 
ajuste manual de la presión

 � Accesorio para montaje del anillo de corte con 
reconocimiento automático de la herramienta y 
ajuste de la presión

 � Diseño para 37 tipos de formado

DATOS TÉCNICOS

Rango de diámetros del tubo Ø 6 - 42 mm

Fuerza máxima de avance/formación 173 kN

Carrera máxima del cilindro 44 mm

Velocidad de la herramienta (adaptable) 6,9 m/s

Dimensiones (aprox.) (LongitudxAnchoxProfundidad) 660 x 265 x 515 mm

Peso (aprox.) 66 kg.

Potencia 1,2 kW
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